e Project No. : K70101

PRESSURE TEST CERTIFICATE |Project Name : ASU KOSICE TF

Client
Subcontractor : VAM
Subcontract No. : 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER : 021/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY : -

PID No, Line Size Line No. Area lsometric No. Material Class
025/033 16 0 81023 13 16081023 1.4541
025/033 15 0 81024 TF 16081024 1.46414
025/032 16 O 81029 TF 16081029 14641

Test Pressure: 14,3 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N ’ Manomaters No.: 0 - 25 bar, 2203MC4

Special requirements / comments:

WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR 16.9.2005
WITNESSED AND
ACCEPTED ON BEHALF | ALE /5
OF - {/ Z
CLIENT
NOTIFIED BODY

E-FRM-9-5-8-8




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A. Bernolaka 10, Ruzomberok

Miesto stavby:

Oznadenie ski$aného
potrubia:

Prevadzkové podmienky:

Parametre rozvodu;

Potrubie bolo podrobene stavebnej a

Stavebné skuéka

16.9.20086

Datum skasky:

- umiestnenie vystroja potrubna

- funkcie uzatvaracich zariadeni

- dokoncenie a kvalita zvaracskych
prac
- spravnost uloZenia a jeho spado-

- Uplnost dokumentacie

vanie !

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA &. 021/09/05

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. Kosice

ASU No. 9 Kosice

15 0 81023, 15 O 81024, 15 0 81029

Najvy&si pracovny pretlak:
1,0 MPa

| Menovita svetlost: DN 15

Najvyssia pracovné t
-196°C

‘Material; tr. 1.4541

eplota;

tlakovym skuskam podfa STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Skuéka tesnostu

Skuéka odolnostl

Détum skuéky 16.9.2005 M Détum skuéky 16.9.2005
wgi;;;)‘t)uﬁ;p;ryetlak | 1743 MPa Skuéobny pretlak: 1,0 MPa
“ Skuéé‘b;g;édlum ' Nzﬁ o Skﬁu—.éroﬂbné médium: N2 N
mé@;;;;doba éo ;nv;r'\"  Skigobns doba oy

Pouznte meracie pnstro;e

kontrolny deformaény
manometer 0 - 2,5 MPa

& 160 mm

v. €. 2203MC4

Pouznte meracie pristroje:

kontrolny deformadny

manometer 0 - 2,5

@160 mm

€. 2203MC4

MPa

Potrubie vyhovuje danym preva

Za objednavatela

V Kosiciach dna 16.9.2005

dzkovym podmienkam. Skuska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem tispe$na.
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MCE Geratetechnik GmbH & Co + Boschstrafie 48 + 4600 Wels

Priifprotokoll : 80481
Artikel-Nummer : K0007.30025 Chargen-Nummer:

Teilebezeichnung : FeinmeRmanometer O - 25 bar,1/2"Anschl.

GERATETECHNIK

7

Hersteller

Baujahr

Priifer : FRAUSCHER geprift am » 10.03.2005
Prifintervall :v24 Monat(e) N&chste Priifung : 10.03.2007

Prifart I GT Pruftatigkeit . Wiederholende Prifung
Prifmittel : PRUFSTAND Toleranz

Prufrichtlinien

Prifbefund

Das Gerat ist in einwandfreiem Zustand und einsatzbereit.

Das Gerat wurde von einer sachkundigen Person gepriift und einer Funktions- und

Sichtpriifung unterzogen.

MCE Geritetechnik GmbH & Co

BoschstralRe 48, 4600 Wels

Tel, 07242 / 78101, 78102
Wels, am 09.08.2005 Fax: 07242 / 78101 - 11

Ort / Datum Firmenanschrift

Dieses Priifprotokoll wird EDV-unterstiitzt erstelit und ist ohne Unterschrift giitig

MCE Gerétatechnik GmbH & Co +43 7242 78101-0 Bankverbindungen:

UID: ATUS7550714 +43 7242 78101-11 PSK BLZ 60000

FN: 243072i www.geraets.at Kto. 80017474

Gerichtsstand Wels office@geraete.at IBAN:; AT72 6000 0000 9001 7474

DVR: 0848409 BIC: OPSKATWW

Sachkundiger

BA-CA Linz BLZ 11920 <
Klo. 0992-51977/00 oo e,
IBAN: ATO3 1100 0099 2519 7700 D o
BIC: BKAUATWW <¢,¢o"
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING

Ing. Pavol Visiiovsky

Dlhé Pole 323

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
Cewae-cw.sk

Protokol/Report:

Protokol o skaske preziarenim |3465/2005

Radiographic examination report |
List €./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld  USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: 0-81023

Pozadovany stuper kvality
Permitted degree of quatity

Priemer Druh zvaru . .

Diameter 15 Weld type Y Material / Material 1.4751
Hrubka 16 Druh vyroby Rozsah kontroloy

Thickness ’ Mode of operation Range of control

Zdroj/Source r192

Aktivita Ziari¢a / Intensity  27Ci

SkaSka vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to:  STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova

vzdialenost/Focal distance 350

Druh filmu/Film type  {Mierka/iQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
AGFA D5; Druh folii / Expoziény &as / Exposure tim/ Distance surface-film

Screen type:0,027 1min34sec 0-1mm
ox Réadiogram/Radiogram Posledny ’ Vyhodnote .
ZvaraG Cislo/Sp [Zvar Weld] - . - drét Zcema'me Zistené chyby / Detected defects |nie Degree Poznamka
Welder Usek / Section . Density Remark
Number/Sp Last wire
57 0 81023 10 X w13 3,1 5012 \
Y w13 3,1 5012 v
57 0 81023 11 X w13 2,7 5012 \
Y w13 2,8 5012 Vv
57 0 81023 12 X w13 2,7 5012 Vv
) Y w13 2,7 5012 \
57 081023 13 X w13 3,2 5012 )
Y w13 3,2 5012 \

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Détum skusky/Date of examination 26.9.2005

Skasku vykonal/Name
of exam. Miroslav
Orco 04/10531

Vyhodnetil / Valuated Miroslav
Oréo 04/10531

Dna / Date 27.9.2005
Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar neyyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visnavsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421-41-500 66 97
fax: +421-41-500 66 99
C-CW@E-cwW.sk

Protokol o skuske preZiarenim
Radiographic examination report

3481/2005

Protokol/Report:

List ¢./Sheet No.

i1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS /' VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: 0-81023

Pozadovany stupen kvality
Permitted degree of quality

- Priemep——— Druh zvaru ) - .
Diameter 15 Weld type v Material / Material 1.4751
Hribka 16 Druh vyroby Rozsah kontroloy

Thickness ’ Mode of operation Range of control

Zdroj/Source 1r192

Aklivita Ziari¢a / Intensity  27Ci

Skaska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444,

STNEN 14 35

Hodnotenie podia/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova | Drub filmu/Film type  [Mierka/lQI: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 350 AGFA DS5; Druh folii / Expoziény &as / Exposure tim/ Distance surface-film
Screen type:0,027 1min34sec 0-1 mm
A Radiogram/Radiogram Posledny — Vyhodnote .
VZ\;’;;Z"( Cislo /Sp_[zvar Weld| /o — drét Z;Z:‘:{‘;e Zistené chyby / Detected defects |nie Degree P;Z’::;Tr‘:a
Number/Sp Last wire
48 081023 14 X w13 3,1 5012 v
Y w13 3,2 5012 \'
57 081023 15 X w13 2,5 5012 \Y
Y w13 2,5 5012 v
57 0 81023 16 X w13 3,2 513,56012 Vv
Y w13 3,2 5012 \ L
57 = 081023 17 X wid3 | 28 5012 \'
Y w13 2,8 5012 \
57 081023 18 X w13 3,3 5012 v
- Y w13 3,3 5012 \
57 081023 19 X w13 3,4 5012 )
Y w13 3,3 5012 3
57 0 81023 20 X w13 3,2 513 \
Y w13 3,2 513 \'
57 081023 21 X w13 3 5012 \Y
- Y w1y ~3,1 5012 \

Celkové hodnotenie / General evaiuation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skusky/Date of examination 27.9.2005

Sksku vykonal/Name
of exam. Miroslav
Oréo 04/10531

Vyhodnotit / Valuated Miroslav
Oréo 04/10531 C

Dnia/ Date 28.9.2005

DY BRY SR_AMRONTH O,

Vysvetlivky / Notes:

V. Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED . l

7 Zrt

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

OF W& NN
Ing. Paval VISNOVSKY

DIhs Pole 323, 013 52 7
COB3BT20 DI 000 pes VA

BO217RLZ7 /R0



CONSULTING & CONTROL OF WELDING . .. . Protokol/Report:
Ing. Pavol Vishovsky Protokol o skuske preziarenim |iss1/2005
DIhE Pole 323 Radiographic examination report |
013 32 Zilina List ¢./Sheet No. 11
tel: +421 -41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
cow@eon.sl Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS/VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: 0-81023
“Priemer Druh zvaru - . PoZadovany stupef kvality
. 15 Material / M .
Diameter Weld type v atena aterial 14751 Permitted degree of quality
Hrubka 16 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ’ Mode of operation Range of control
Zdroj/Source  1r192
Aldivita ZiariCa / Intensity  29Ci Skiidka vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podia/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 617, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type  |Mierka/IQI: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 350 AGFA D5; Druh folii / Expozicny 8as / Exposure tim/ Distance surface-film
Screen type:0,027 1min23sec 0-1mm
.y Réadiogram/Radiogram Posledny : Vyhodnote .
Zvarac - - Zcernanie | . . . Poznamka
Welder Cislo /Sp |Zvar Weld Usek / Section drot‘ Density Zistené chyby / Detected defects |nie Degree Remark
Number/Sp Last wire
57 0-81023 6 X W13 2,4 5012 \
Y W13 2,4 504 vV
57 0-81023 7 X W13 2,4 504 \
Y W13 2,4 5012 \
57 0-81023 8 X W13 2,5 504 vV
Y. W13 2,5 5012 Vv
57 0-81023 9 X W13 2,3 504 \
Y W13 2,3 504 \Y
Celkové hodnotenie / General evaluation: AlLL. WELDS ACCEPTED
Datum skusky/Date of examination 21.9.2005 Skasku vykonal/Name {Vyhodnotit / Valuated Dn ( 2005 R ] Ao
of exam. Frantisek |Frantisek Vidnovsky1A156/02 Slgnatll ' ! U(U-
Visiovsky1A156/02 3 ‘” i U}

Vysvetlivky / Notes:
N : Zvar nevyhovel /
R: Opravovany zvar

V : Zvar wyhovef / WELD ACCEPTED

WELD NOT ACCEPTED
! REPAIRED WELD

"Lﬂf” ’U\\




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visnovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

Protokol o sktuske preziarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3510/2005

List &./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld  USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: 150 81023

Priemer Druh zvaru ’ . . " Pozadovany stuped kvality
. 15 Materidl / Mat .
Diameter Weld type v aterial / Material 14541 Permitted degree of quality
Hrdbka 2 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control

Zdroj/Source 1r192

Aktivita Ziarica / Intensity  24Ci

Skuska vykonana podla/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova [ Druh filmu/Film type ~ |Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 300 AGFA D5; Druh foiii / Expoziény ¢as / Exposure tim/ Distance surface-film
Screen type:0,027 1min.52sec 0-1 mm
s Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote .
\/Z\;’;;a; Cislo /5p [zvar Weld] o drot Zg‘i::{‘y'e Zistené chyby / Detected defects |nie Degree sz:g::a
Number/Sp Last wire
57 15081023 1 X W12 3,1 £012 )
Y W12 3,1 5012 \
57 15081023 2 X W12 3,5 5012 \
Y W12 3,5 5012 v
57 15081023 3 X W12 3 5012 Vv
Y W12 3 5012 \Y
57 15081023 4 X W12 3,2 5012 TV
Y W12 3,2 5012 )Y
57 15081023 5 X W12 2,9 5012,514 )
Y W12 2,8 5012,514 \
CONSULTING ¢ CONTROL
OF WELDING
Ing. Pavol VISNOVSKY
Olhe Pole 303. 013 32 -
Celkove hodnotenie / General evaiuation: ALL WELDS ACCEPTED SERTLO0 THR 200017
Datum skusky/Date of examination 11.10.2005 Skusku vykonal/Name |Vyhodnotil / Valuated Miroslav {Dia / Date 12.10.2005

of exam. Miroslav
Orc¢o 04/10531

Oréo 04/10531

L -

Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:

o

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD




